Erikoisia yrityksié jatkosodassa Jalkavakirykmentti 15:ssé
Asevelikauhoja Saksaan asti

Erds jatkosodassa hyokkaysvaihetta seuranneen, pitkittyneen asemasodan vaihe oli yh& paheneva
puute ja pula kdytdnndssa kaikista kulutustarvikkeista. Pula-aikaa yritettiin lievittdd muun muassa
ohjaamalla puhdetdiden tekoa kayttoesineiden suuntaan: esimerkiksi parekorien valmistus oli
katevaa, silla suuren korin sisddn sai aina valmistettua pienemmaén ja talla tavalla rahti tuli hyvin
halvaksi.

Joissakin yksikdissa puhdetdiden valmistus sai suuret mittasuhteet. ”Yksityisyrittdjid” eli rahasta tai
tupakasta puhdet6itd valmistavat ja myyvat olivat oma lukunsa, mutta p&éasiassa satakuntalaisista
kootussa Jalkavékirykmentti 15:ssd yrittelelidisyytta ja organisointia riitti tavallista enemman.
Jatkosodan aikaisessa jalkavakirykmentissé palveli noin 3000 miestd, ja JR 15:ssd jokainen, niin
upseeri kuin sotamies, velvoitettiin veistdimaan kauha ja kirveenvarsi. Tuotteiden
myyntiorganisaatio laajeni aluksi koti-Suomeen mutta myohemmin myds Saksaan asti.

”Asevelikauhojen” kauppaa hoiti Turussa syntynyt Naum Isac Nemes (1912-1981). Kauhat
merkittiin kumileimasimella lyodylld merkilld ”Rintamatyd”. Niitd myytiin Satakunnassa vield
pitk&an sodan jalkeenkin lahes jokaisessa osuuskaupassa. Saksalaisia varten valmistettiin erikseen
pienipesdisid ’saksalaiskauhoja”. Kymmenen markan kauhoja kaupattiin Saksaan kdytdnnossi
rajattomasti. Mainittakoon, etta sodan jalkeen Isac Nemes kunnostautui Helsingin Verkatehtaiden
toimitusjohtajana ja filantrooppina. Hyvink&élle on nimetty hdnen kunniakseen Nemeksenpuisto.
Puistoon pystytettiin Nemeksen muistomerkki vuonna 2014,

Saksalaiskauhojen voitolla ostettiin rykmentille elokuvakone ja muutenkin puhdetdiden myynnisté
saadut voitot kédytettiin miesten virkistykseksi. Niill& tuettiin myds muun muassa puutteessa elévien
rintamamiesten perheita.

Arannon tervatehdas

Toinen erikoinen "yritys” oli Jalkavékirykmentti 15 vuonna 1942 Karjalankannakselle perustama
harvinaisen tehokas tervatehdas, josta ei ole valitettavasti jaanyt historiankirjoihin tarkempia
merkint6ja. Tehdas on siind mielessa mielenkiintoinen, etta siind kaikki tuotannon sivutuotteet
hyodynnettiin tehokkaasti. Jalkavaenluutnantti, kemisti ja diplomi-insin66ri Aarne Arannon
kehittdma tervatehdas oli niin tehokas laitos, etta everstiluutnantti Ilmari Rytkénen
sotatalousesikunnasta lahetettiin syyskuussa 1942 sité tutkimaan.

Rytkdsen laatiman selostuksen perusteella tehtaan raaka-aineena kaytettiin pelkastaan tervaskantoja,
joita ympariston metsat ovat tdynna. Tydvoimana syyskuussa oli kymmenen miesté. Varsinainen
tervauuni oli 3 m3 silio, joka oli muurattu tiilirakenteeseen ja johon jarjestettiin
tarkoituksenmukaisesti tulikanava, jotta palaminen tapahtui tasaisesti. Tasta johti isompi putki
valmiin tervan kokoamisastioihin, kun taas tarpétti johdettiin ohuempaa putkea pitkin
jaéhdytysaltaaseen, jolloin my0s tarpéattikaasut osittain tiivistyivat ja saatiin talteen. Kaikki
ylijadmakaasut johdettiin kolmatta putkea pitkin takaisin tulipesaan, jolloin séastettiin

huomattavasti polttopuita. Koko uunin toiminta tapahtui automaattisesti kaasun voimalla.

Syyskuussa tehdas oli toiminut kaksi kuukautta ja ehtinyt tuottaa 3 tonnia tervaa, tonnin tarpattia ja
300 hl pajahiilta. Kaikki sivutuotteet, joille pula-aikana oli suuri kysynta, saatiin kayttéon. Tervaa
jalostettiin nditd varten erikoisuuneissa. Tarpéttia puhdistettiin eri tarkoituksiin,esimerkiksi
valaistusainevarastojen tdydentdmiseen. Tervasta tehtiin myos 6ljyd, muun muassa vaseliinia seka
erilaatuisia kone- ja aseenhoitodljyja. Kaikkiaan 70% kaytetysté tervamaarésta saatiin oljyiksi.



Tasta oli noin 10% kiinte&ta rasvaa (vaseliinia), 60 % erivahvuisia voiteludljyja joiden joukossa oli
erittdin hyvalaatuista konedljya. Loppu oli pikioljy4, jota voidaan kayttéda esimerkiksi vernissan
asemasta. My0s tervavesi, jite”, otettiin talteen ja sitd kdytettiin puun kylldstdmiseen ja
maalaukseen. Tervavetta oli syntynyt kaikkiaan n. 6000—10 000 litraa. Tehtaan kuukausituotanto oli
kaikkiaan 1,5 tonnia tervaa, n. 0,5 tonnia tarpéttia sek& n. 4000-5000 litraa jatevettd. Rytkosen
arvion mukaan tehtaan tuotantoa pystyttiin kohottamaan ja sen rakenne oli erittéin yksinkertainen ja
halpa. Tdman yksittaisen tehtaan ansiosta Jalkavakirykmentti 15 oli muun muassa taysin
omavarainen saapasrasvan suhteen.

Pelkké tervatuotanto ei kuitenkaan tuntunut Arannolle riittdvan, silla han oli liittanyt tehtaaseensa
vield huopapaperitehtaan, joka valmisti tavallisesta paperista tervapaperia. Tervapaperia tehtiin
kuljettamalla paperia puurullien varassa kasinvaannettavéan puristimen kautta terva-altaasta
kuivatustelineille. Tervaamisen jalkeen paperin ylle siroteltiin ylapuolella olevasta séiliosta kuivaa
ja hienoa hiekkaa. Tallda menetelméalld pystyttiin paivéassa tuottamaan 500 metrid tervapaperia.
Rytkdsen vierailun aikaan tavoitteena oli my6s tuottaa rasvasta saippuaa: sen hetkisen kokeilun
tuloksena oli hyvélaatuista mutta lilan pehmedad saippuaa. Myohemmin JR 15 perusti oman
saippuatehtaan.
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